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1. LA FUNCION DE APROVISIONAMIENTO

+ La funcion de aprovisionamiento se encarga de |
suministrar al departamento de produccion los
materiales necesarios para la fabricacion y de
aportar al departamento comercial los

productos destinados a la venta F
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Comprende tres tareas fundamentales:
1. Compras.- Seleccionar los proveedores

2. Almacenamiento.- La organizacion y deposito
fisico de las materias primas , de las mercancias
y de otras materiales en el almacen y la
regulacion del flujo de entradas y salidas de
estas hacia la produccion y venta

3. Gestion de inventarios.- Comprende el control de
existencias en el almacen.
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La expresion stocks, existencias o
inaventarios hace referencia al conjunto de
articulos materiales o mercancias que la
empresa almacena para incorporarlos a la
fabricacion o para destinarlos a la venta.
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2. LA GESTION DE INVENTARIOS

Las empresas mantienen inventarios por varias razones:

Para evitar los costes de ruptura de stocks. Costes que se
originan cuando se quedan sin existencias

Para ajustar su produccion a las variaciones de la
demanda

Para conseguir economias de escala. Las empresas
obtienen descuentos por volumen cuando compran grandes
cantidades de productos
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Los costes de gestion de los inventarios se
clasifican en cuatro grupos:

e Costes de adquisicion o de compra (Cc).- Son
los importes que se pagan por la compra de
existencias. Resultan de multiplicar la cantidad
comprada los de producto por su precio.

e Costes de emision o reposicion (Cr).- Incluyen
todos los costes derivados de realizar un pedido:
gastos de administracion, transporte, carga, etc
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e Costes de alcenamiento, posesion o mantenimiento (
Cm).- Los que se tienen para mantener un
determinado volumen de existencias en el almacen, son
alquileres, sequros, calefaccion, camaras frigorificas,
costes financieros, deterioro de productos, etc

® Costes de ruptura de stocks .- Los que tiene la
empresa cuando se queda sin existencias y no puede
atender a todos los pedidos de los clientes o a las
necesidades de produccion. Son muy dificiles de
cuantificar
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3. LOS MODELOS DE GESTION DE
INVENTARIOS

El Modelo Wilson es un sistema de gestion
de inventarios que trata de determinar el
volumen o tamano optimo de pedido que
minimiza los costes de gestion de
almacen.
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Este modelo se fundamenta en una serie de hipotesis restrictivas:

La demanda del producto (D) es constante y conocida. Cada dia
sale del almacen la misma cantidad de producto.

El proveedor siempre tarda el mismo tiempo (t) en suministrar el
pedido.

El aprovisionamiento se realiza por lotes o pedidos del mismo
tamano o namero de unidades (Q). Su cuantia debe determinarse
mediante el modelo .

El coste de almacenamiento ¥y mantenimiento es proporcional al
nivel medio de existencias almacenadas
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Para realizar la representacion grafica conviene aclarar los elementos
siguientes:

El tamano optimo del lote o pedido (Q). Es la incognita que debemos calcular
. Cuanto mayor sea Q menos pedido habra que hacer al aho y or tanto en el
grafico apareceran menos triangulos rectangulos.

El punto de pedido (q). Es el nivel de existencias en el cual se ha de realizar
un nuevo pedido para reaprovisionar el almacen y evitar la rotura del stock .
Debe ser suficiente para atender la demanda entre la fecha en el que se
produce el pedido y el dia en el que se produce el aprovisionamiento.

El plazo de aprovisionamiento(t). Es el tiempo que tarda el proveedor en
entregar el pedido o el tiempo que transcurre entre la emision del pedido y
su recepcion .
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La cadena optima de los pedidos (T1, T2, T3, ...) o tiempo que
media entre las entradas consecutivas de pedidos del almacen

El stock de seguridad (Ss). Es la cantidad minima de existencias
que se debe mantener en el almacen para atender demandas
inesperadas de clientes o retrasos en las entregas de proveedores

El nivel medio de existencias en el almacen (Nm) . Si la demanda
es constante y el pedido se recibe en el momento en que se
agotan las existencias , el nivel medio del almacen viene dado por
la mitad del volumen de cada pedido (Q/2 ). Si hay stock de
seguridad , el nivel medio sera igual a la mitad del tamano de
cada pedido mas el stock de seguridad (Ss) :

Nm=Ss + Q/ 2
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Supuestos %

f" 4

o : : 4
o - Todas las variables son conocidas de antemano. =5
S - Un Unico producto, sujeto a una demanda constante y conocida.

~ - Los proveedores siempre tardan el mismo nimero de dias en entregar el pedido. (

o - El coste de realizar cada pedido es constante, no depende de las unidades solicitadas. ¥4

% 3 - El coste de almacenar es proporcional a las unidades almacenadas (depende del nivel medio de existencias). )
’F, - Los pedidos realizados al afno son idénticos, del mismo nimero de unidades. ;
e 2 vy
= Variables -
[“..... —
07 - D = demanda anual de pedido. Cantidad que necesita anualmente la empresa para consumir, producir o vender. ” ’

. I

& - Q = tamano del lote o pedido. Es el niumero de unidades de cada pedido solicitado a los proveedores. :’
)

F . . . . o > 4
“F - n = numero de pedidos solicitados al ano. n=(D)/( Q) 2%
) - t = tiempo que tardan los proveedores en suministrar el pedido. Debe solicitarse t dias antes del agotamiento del anterior. “/

Y ol -
& - Ss = stock de seguridad. Nivel de stock que se mantiene en almacén para hacer frente a imprevistos como demoras en suministros o X4
] demandas anormalmente altas. 7
, >

— :
e - Nm = nivel medio anual de existencias en almacén. Si en cada pedido se solicitan Q unidades, en términos medios anualmente ten- -/
Vo dremos Nm =Q/ 2. En caso de mantener stock de seguridad el nivel medio sera Nm=Q/2 +Ss Y
o

£
28 - q = cantidad de unidades en almacén en el momento de hacer el pedido a los proveedores. Es el punto de pedido y se determina te- 5
AT niendo en cuenta el plazo de entrega (t). 25

& 5/
/.

= - g = coste de almacenamiento anual por unidad. 4
Y Y4
b - k = coste de realizacion de cada pedido. Es independiente del numero de unidades solicitadas. )%
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Teniendo en cuenta los supuestos y las variables, podemos representar como evoluciona el stock en el almacén de la empresa

Unidadesen almacén
unidades fhica

En el almacén entra una cantidad “Q", que se
agota a un ritmo constante y conocido.

Debemos solicitar el nuevo pedido cuando en
almacén queden “qQ" unidades, ya que cono-
cemos el tiempo exacto que tardaran los
proveedores en abastecernos (t), y de otra :
forma no llegara a tiempo el pedido. —

t

t
Unidadesen almacén
unidades fisicas
A Con Stock de seguridad, la evolucién temporal no
cambiaesencialmente




6. El coste total de inventario

La cantidad a solicitar sera la que minimice el coste total del inventario, integrado por el coste de almacenamiento (proporcional al nivel
medio de almacén), y el de realizacion de pedido (en funcién del nimero de pedidos).

Q Coste total de inventario
? D
Q= oyD

D 2 Q
Q

Coste de almacenamiento Ca= g*Nm — Ca=g*

Coste de realizacion de pedido Cr = kK* n—Cr = k*

Costes

unidades monetarias

Me interesa pedir la cantidad (Q) que haga
minimo este coste total de pedido

Gr
Unidades por pedido

unidades fisicas




7. Volumen 6ptimo de pedido

Coste total de inventario

D

tQ *
CT:g 2+k Q

Pero.... écudantodebo pedir en cada pedido?

9T -0

&
&
&

Si pido muchas unidadesen cada pedido el coste de almacenaraumenta...

SiAQ ACa

2'k*D
Q =¢

T:
g

pero si pido pocas, debo hacer mas pedidos aumenta el coste de pedidos

"
Siz Q » ACr
Q?

- El nimero de pedidos n= L2f é—
Q

Los distintos calculos de costes, se obtienen sin
dificultad a partir del lote de pedido 6ptimo:

- Los dias entre pedidos d= 365
n




8. Volumen 6ptimo de pedido con stock de seguridad

Al introducir en el modelo el stock de seguridad, los costes de almacenamiento aumentan, y con ello el coste total.

Costes

unidades monetarias

Coste total de inventario

33 Gl = g'(g +S$)+ k*n

Coste de almacenamiento

Coste de realizacion de pedido Cr = k* n

Si mantengo unidades en almacén para imprevistos...

¢Como afectaal pedido 6ptimo?
Ca aumenta (por el Ss)

Cr permanece igual

Coste de pedido No le afecta I %

Coste de almacenamiento Aumenta Ca =g *( Q +Ss)
2

CT aumenta (por el Ca)
Ca

Q * permanece igual

Coste total Aumenta | CT=g*(Q+Ss)+ k*D

\ cr

Volumen éptimo No le afecta

» Unidades por pedido de pedido

unidades fisicas T

La derivada de una constante (Ss), es lgual a cero

_va no coincide
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10. Ejemplo de calculo del volumen éptimo de pedido

Diriges una empresa que se dedicaa comercializarsillas de oficina

v" Necesitas anualmente 7200 unidades para abastecer a tus clientes.

v’ Te cuesta 2 € anualmente mantener cada silla en el almacén.

v’ Cada pedido a proveedores supone un coste de 200 €.

v'La empresa trabaja 360 dias al afio.

v'Los proveedores tardan 30 dias en suministrar el pedido

1. ¢Quécantidad de sillas debes solicitar en cada pedido? ¢ Cuantos pedidos anuales realizaras?

2. ¢Cadacuanto tiempo encargarasel pedido y qué cantidad de sillas habra en ese momento?
3. ¢ En qué coste total anual de inventario incurriras?
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f Solucién ejemplo de calculo del volumen 6ptimo de pedido .,:%
> >
s D = 7200 sillas (demanda anual de unidades) 5%
g = 2 € (coste de almacenamiento por unidad) .:
< k =200 € (coste de realizacién de cada pedido) >
:* t = 30 dias (tiempo de suministro) X
L Sillas por pedido P

>

£ 2%k * D

7 e =) Y

2*%200 * 7200

) Q*= 1200 sillas ,,

: ¢
- g 2 j}
£
- Solicitando 1200 sillas en cada pedido, minimizo los costes totales anuales de inventario. >
¢
2 Namero de pedidos al afio %
/ 4
7

: D 7200 3
" L » ik = ‘ n = 6 pedidosanuales 7
z Q* 1200 ;
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~ Solucién ejemplo de célculo del volumen 6ptimo de pedido 2%
)
- Dias entre pedidos +
/= 360 dias 360 dias . s
- d= d= d = 60dias ¢
A n 6 2
Z 8
58 Sillas en el almacén en el punto de pedido %S
/o > i = ’
% 1200 se agotanen 60 dias X = 600 sillas %
% X  seagotardinen  30dias q = 600 sillasen stock cuando pido >
& f
Coste total de inventario, pidiendo 1200 unidades por pedido Z

-7

Ca=g*(Q/2) mp Ca=2%*(1200/2) mp Ca=1200€ 7

&
-
&
£ g
&
—
£
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Cr=k*D/Q == Cr=200%7200/1200 =msp Cr=1200€ 2
CT=2400€ 5
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2 Sillas en almacén 5
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= Tiempo
o t=30 t=30  t=30 t=30 t=30  t=30 (360 dias) /
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Dandovaloresa la variableQ,
obtenemosCa, Cry CT

Costes
10800 ~

9600 -

8400 ~

.

1600 2000
Sillas por pedido

(0]
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Ss =500 sillas

Sillas por pedido

2*k*=D 2*200 * 7200

R el A

g

Solicitando 1200 sillas en cada pedido, minimizo los costes totales anuales de inventario.

m) Q*= 1200 sillas
2

NUmero de pedidos al afio

D
‘ n = » n = 6 pedidosanuales




Dias entre pedidos

360 dias 360 dias
d= | d= d = 60 dias
n ::> 6 :>

Sillas en el almacén en el punto de pedido

1200 se agotanen 60 dias X = 600 sillas + 500 sillas (Ss)

X seagotaranen  30dias q= 1100 sillas en el momento de pedir

Coste total de inventario, pidiendo 1200 u.f. (500 Ss)

Ca=g *(Q/2 +Ss) :> Ca=2 *(1200/2+500) f‘> Ca=2200€
Cr=k *D/Q :> Cr= 200 *7200 /1200 $ Cr=1200€

CT=3400¢€

¥
B

A
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Sillas en almacén

Q+Ss=1700

-~
-

s e N e g
7%

=30

00
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t=30

t=30

Tiempo (360 dias)
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Solucién gestion de inventarios

Jose Sande  16/43

D = 1.000 puertas

g=20¢€

k=100 €/ pedido

360 dias afio comercial

t = 9 dias en suministrar el pedido

2 [ 2°k*D > / 2*100%1.000
=/—— > Q= 20 = Q= 100 puertas por pedido
g

Si la empresa solicita 100 puertas en cada pedido, minimiza su coste de stocks anual de inventario

Puertas en almacén en
el punto de pedido

Pedidos al ano

*

Dias entre pedidos

D 1.000 i - 360 360 . Si 100 puertas se agotan en 36 dias
ns —— n= = 10 pedidos alafo  d= — — n= = 36 dias q quedaran en 9 dias anual de inventario
Q 100 n 10
10*9
q= = 25 puertas
36

Coste total del stock

Q = 100 puertas por pedido

Q | s Coste total de inventario
Coste de almacenamiento Ca=g" ( 2 S ) a
s p CT = g*(2 + Ss ) + k*n — CT= 20*50+100*10=2.000 €
Coste de realizacion de pedido Cr = k* n
Q = 200 puertas por pedido
Q | S Coste total de inventario
Coste de almacenamiento Ca=g* ( 2 S ) q
] CT=g*(2 +SS)+k*n — CT = 20*100 +100 * 5 =2.500 €

Coste de realizacion de pedido Cr = k* n

00
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' Solucién gestion de inventarios Josssiids 47048 iy
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£ 4500 - Costes € >
. & T @ [ & [ & | g
25 250 4000 4250 LA
5, 3500 A 50 500 2000 2500 4
75 750 1333 2083 7,
< 30007 «(Q 100.000 Sy
% CT=20 (—) t /a8 125 1250 800 2050 g
s 2500 - 2 m— 150 1500 667 2167 5%
§ — 175 1750 571 2321 W
£ 200~ 2000 500  [#2:500~ oy
/- 1500 - AN
I Q 100.000 Pedir 200 puertas por pedido implica unos 4
1000 - Ca=20" (—) i Cr = Q— mayores costes de inventario (2.500 euros) i
1 \
o 500 - ! 4
3 0 ! Puertas por pedido [ 4
[ L] L) L} L] L] L] L) L] L] L
—~ 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 4
o Unidades en almacén T
< A >
lf': 3 .
e - 4
/- s
o «
£
— o , : Q=100 (4
75 El punto minimo de la curva del coste total de inventario .v
o representa la solucién grafica. ,;‘f”
! s
e o
& Cuando no hay stock de seguridad este minimo coin- S
" o) . .
&~ cide con el punto de corte del coste de pedido y del 1>
< coste de almacenamiento -
P 5,
- ~
457, q=25 7
4 - >
©. 72 108 144 180 216 252 286 324 360 tiempo ;
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Solucion gestion de inventarios Jose Sande 18/43
— / 4
t- v N .}
A 5000 ¢ Costes € Q Ca [ o [ ot | 2
& 25 650 4.000 4.650 WAl
€. 8008 50 900 2.000 2.900
&) 4.000 - 75 1.150 1.333 2.483 o
A P4
= 3.500 - CT=20* ( Q +20)+ 100.000 125 1.650 800 2.450 o
£ 3.000 4 2 Q - 150 1.900 667 2.567 -
V) 175 2.150 571 2.721 P
g 2500 2.400 500 o
= 2.000 )
;'-r- ’ -A(
— 1.500 - =d
s 1000 - Cr = _100.000 Con Ss= 20, Q, n, d y Cr permanecen constantes. Se ven alterados el D
s ' Q | Q nivel medio en almacén, el punto de pedido (q= 25+ 100) y los costes ~
Y o 500 1 Ca=20" (— + 20) ; de almacenamiento. o
e 5 ' ' _ 2 _ ! ' ___Puertas por pedld'o =
-./: 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 >
s .- - 14 ”}
o Unidades en almacén <
£
)& " |
‘l'l?'-.‘: co-:(
M~ 120 o
7
oo -
l-,"/_' qy.
Lo El punto minimo de la curva del coste total de inventario =
= representa la solucién grafica. s
~ N
Gl Cuando hay stock de seguridad este minimo no coin- -,
o cide con el punto de corte del coste de pedido y del -
7 e coste de almacenamiento. q=45 ‘
; &
’fi
‘.’ - ’k‘
=
/ g Ss=20 /
¢
)5 > .
< 36 72 108 144 180 216 252 286 324 360 tiempo i
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Ejemplo 1. Conocemos los siguientes datos acerca del stock de petunias de un vivero
de plantas:

 Stock de seguridad: 10 unidades.

* Cada pedido de petunias que se realiza, se compone de 200 unidades.
* Cada pedido suele agotarse en 20 dias.

* Los pedidos tardan aproximadamente 4 dias en llegar.

Con estos datos, calcular: a) la demanda diaria de petunias y b) el punto de pedido.

a) En primer lugar, calculamos la demanda diaria de petunias: 200 unidades / 20 dias =
10 petunias diarias.

b) En segundo lugar, calculamos el punto de pedido (considerando el stock de
seguridad) = 10 (petunias del stock de seguridad) + (10 petunias diarias x 4 dias) =
50 petunias.

Es decir, en cuanto el nimero de petunias almacenadas llegue a 50, serd necesario
efectuar un nuevo pedido.
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Ejemplo 2. Un asador de pollos consume 100 pollos semanales (5.200 pollos anuales).
El coste de cada pedido es de 200 euros y el coste anual por cada pollo almacenado
es de 1 euro. Si la empresa trabaja 360 dias al afo, calcular:

a. El volumen optimo de pedido segin el modelo Wilson.
b. El nimero anual de pedidos.
c. La periodicidad de los pedidos.
d. El coste total de los inventarios (de pedido y de mantenimiento).
a.
2 x 200x5.200
= \/ 1 = 1.442 pollos

b. N° anual de pedidos =D / Q =5.200 / 1.442 = 3,61 pedidos

c. Periodicidad = 360 / 3,61=99,72 dias

d. Coste total de los inventarios = coste anual de pedido + coste anual de mantenimiento
Coste anual de pedido = n°® anual de pedidos x coste de cada pedido = 3,61 x 200 = 721€

Coste anual de mantenimiento = stock medio x coste anual de mantener cada unidad =
1442 /2 x1=721€

Lacte total de los inventarios = 721 + 721 = 1.442€
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El modelo de gestion de inventarios ABC
clasifica los distintos elementos del almacen en
tres grupos segin su cantidd y valor monetario
: grupo A (poca cantidad y maximo valor),
grupo B (cantidad y valor medio), grupo C (gran
cantidad y poco valor), y define el valor al que
deben someterse.
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0.5, 3.2. Modelo ABC. -
o 7
“/', Uno de los métodos mds utilizados en el control de los inventarios, es el método ABC, que _.
o~ considera dividido el stock total de una empresa en tres grupos (A, B y C). Las 74
= caracteristicas de cada uno de estos grupos, se resumen en el siguiente cuadro: %
4 &
Vs b
= A Pocos Muy alto ~
' . . 7/
) B Mediano Mediano B
~ o . o
e C Muchos Pequeio <
/ b g
- )
e El método ABC considera que, sélo los articulos del grupo A, y en menor medida, los del B, =
) deben ser objeto de un control pormenorizado, con la ventaja de su escaso ndmero vy el 1)
4 o :
— consiguiente ahorro en los costes. (4
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3.3. Modelo “just in time".

El objetivo de este modelo es reducir los inventarios y con ello los costes de
almacenamiento, no adquiriendo ni fabricando ningin producto hasta que no haya un pedido
firme de clientes o una orden de fabricacion.

Con este modelo, se pretende reducir el ftiempo en que las existencias permanecen
almacenadas, lo que supone un gran ahorro de costes de inventarios y se reduce la
posibilidad de dafios en los productos o de que queden obsoletos, reaccionando dgilmente
ante los cambios de demanda; ademds de disminuir los recursos financieros inmovilizados.
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Su objetivo es producir sobre pedido, con el fin de minimizar el volu-
men de unidades almacenadas, y de esa manera reducir costes.

Su aplicacién por empresas japonesas (capitaneadas por Toyota), fue
un total éxito, ya que al reducir los stocks almacenados, los tiempos de
espera, la tolerancia a los errores y las paradas innecesarias, lograron
una importancia reduccion de costes.

Pero” es mucho mas que un sistema de gestion de inventarios, es una
filosofia de produccién orientada a la demanda.
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Método 5s )
“El rio de las existencias” L4
Los japoneses utilizan la metafora de un barco (operaciones de la e
empresa), un rio (nivel de existencias) y las rocas (problemas) para )
explicar el JIT. p:
Si al ejecutar las operaciones las empresas reducian el nivel de stock X4
se encontraban con problemas, por lo que la solucién tradicional era P4
aumentar los stocks (el caudal del rio), tapando los problemas y asu- il
miendo como inevitable el aumento de costes. 1>
: : : : r,

La solucién que propone el JIT es pulir la roca, mejorar la capacidad s
de maniobra del barco o encontrar una ruta mas eficiente...Es decir, N
identificar el problema, enfrentarse a él y solucionarlo logrando una ~
reduccion de costes. 7 ’
La magia de la produccién flexible 4
o
En Tokio, puedes encargar un Toyota personalizado el lunes y el /.
viernes...jestar ya conduciéndolo!. Iy




4. LA VALORACION DE EXISTENCIAS

Para valorar las entradas y salidas del al
macen y conocer en todo momento el
valor de las existencias almacenadas ,
existen unas series de normas recogida en
el PGC, (Plan General de Contabilidad) que
son de obligado cumplimiento para las
empresas
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Valoracidén de las entradas en el almacén

El PGC senala que las entradas en el almacen se valoran al coste de produccion o al precio de
adquisicion .

1. El coste de produccion , se obtiene sumando los costes directos y la parte proporcional de los costes
indirectos

2. El precio de adquisicion incluye el importe neto que figura en la factura de proveedor mas todos los
gastos relacionados con el aprovisionamiento hasta que los bienes lleguen al almaceén.

Valoracion de las salidas en el almacén

La normativa vigente propone dos criterios para valorar las existencias en estos casos: el PMP y el FIFO
(aunque como norma general debe utilizarse el PMP).
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El precio medio ponderado (PMP) es un método de
existencias que valora las salidas del almacen de
acuerdo con la medida de los precios de adquisicion ,
teniendo en cuenta las cantidades adquiridas a cada
precio

qlpl+q2.p2+q3.p3+..

PMP =
ql+q2+q3+..
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4. VALORACION DE LAS EXISTENCIAS.

Los bienes comprendidos en las existencias deben valorarse al precio de adquisicion
(importe consignado en factura mds los gastos adicionales que se produzcan hasta la
entrada en el almacén) o al coste de produccion.

Puede ocurrir que unos determinados articulos se adquieran o se produzcan a distintos
precios o costes. En este caso, se hace necesario valorarlos adecuadamente conforme se
les vaya dando salida, bien para incorporarlos al proceso productivo, bien para venderlos.
Existen diferentes métodos para valorar, tanto las salidas del almacén, como las
existencias finales.

4.1. Meétodo del precio medio ponderado.

Se trata de aplicar a los consumos o salidas un precio medio ponderado, habida cuenta del
valor de las existencias iniciales y de las compras efectuadas a lo largo del periodo. El
inconveniente de este método es que dicha media sélo puede conocerse al final del periodo,
con el consiguiente retraso en la informacion. Tal inconveniente puede superarse aplicando
a los consumos de un periodo, el precio medio ponderado del periodo anterior (lo cual no es
aconsejable en épocas de fuerte inflacién) o aplicando una media mdvil, calculada después
de cada adquisicidn.
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Ejemplo 3. Una empresa presenta, en relacion con el producto “A", los siguientes
movimientos a lo largo del ejercicio 20X8:

 Existencias iniciales: 40 unidades a 7,80€/unidad.
 Compra (03/05/X8): 60 unidades a 8€/unidad.
 Compra (06/08/X8): 20 unidades a 8€/unidad.
« Venta (12/10/X8): 35 unidades a 15€/unidad.
* Compra (20/11/X8): 10 unidades a 8,10€/unidad.
* Venta (15/12/X8): 65 unidades a 15€/unidad.

A partir de estos datos, valora las existencias finales del producto "A" empleando el
método del precio medio ponderado.

Para efectuar tal valoracion empleamos una ficha de almacén con la siguiente estructura:

ENTRADAS SALIDAS EXIST. EN ALMACEN

N°®| Fecha | Concepto | Unidades | Precio | Total | Unidades | Precio | Total |Unidades | Precio | Total

1 | 01/01/X8 | Ex. Inic. 40 780€ | 31200 €
2 | 03/05/X8 | Compra 60 8€ |480€ 100 792€(79200€
3 | 06/08/X8 | Compra 20 8€ |160€ 120 793€|952,00€
4 | 12/10/X8 | Venta 85 793€|277,67 € 85 793€|67433€
5 | 20/11/X8 | Compra 10 810€ | 81€ 95 795 € |75533€
6 | 15/12/X8 | Venta 65 795€ | 51681 € 30 795 € | 23853 €

PMP (tras la compra de 03/05/X8): (40 x 7,80€ + 60 x 8€) /100 = 7,92€
PMP (tras la compra de 06/08/X8): (100 x 7,92€ + 20 x 8€)/120=7,93€

I@ @@@I’MF (tras la compra de 20/11/X8): (85 x 793€ + 10 x 8,10€) / 95 =7 ,95€
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El método FIFO

First in, First out, primera entrada, primera
salida.Considera que las primeras existencias que
entran en el almacen son las primeras en salir de
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Ejemplo 4. Valora las existencias finales del producto “"A” del ejemplo anterior,

empleando el método FIFO.

Para efectuar tal valoracion empleamos una ficha de almacén con la siguiente estructura:

ENTRADAS SALIDAS EXIST. EN ALMACEN
N° Fecha Concepto | Unidades Precio Total Unidades Precio Total Unidades  Precio Total
1 | 01/01/X8 | Ex. Inic. 40 780€ | 31200€
2 | 03/05/X8 | Compra 60 8€ 480 € 40 780€ | 31200€
60 8,00 € | 480,00 €
100 792,00 €
3 | 06/08/X8 | Compra 20 8€ 160 € 40 780€ | 31200€
60 8,00€ | 480,00 €
20 8,00€ | 160,00€
120 952,00 €
4 | 12/10/X8 | Venta 35 780€ | 273,00€ 5 780€ | 3900€
60 8,00€ | 480,00 €
20 8,00€ | 160,00€
85 679,00 €
5 | 20/11/X8 | Compra 10 8,10€ 81€ 5 780€ | 39,00€
60 8,00€ | 480,00 €
20 8,00€ | 160,00€
10 8,10€ | 8100€
95 760,00 €
6 | 15/12/X8 | Venta 5 780€ | 39,00€
60 8,00€ | 480,00€ 20 8,00€ | 160,00€
10 8,10€ | 8100€
30 24100 €
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